TECHNICKY LIST KM 011

Méf¥ici pristroj

e ; . v.C. typ
Mobilni proudovy zdroj 14008.100 INMAG 1000AC

Technicka data

Jmenovity vystupni proud: 1000 A stridvych
Jmenovité vstupni napéti na prdzdno Un: 3,2 V stfidavych
Maximalni pfikon: 3 kVA

Pracovni prostredi: obycejné ve smyslu IEC664
Teplota okoli: 0-+40°C(do +50°s redukci proudu o -15%)
Kryti: IP 30

Magneticka praskova metoda je zplsob nedestruktivniho testovani kovovych feromagnetickych
materialll za Ucelem zjisténi povrchovych vad, nebo vad nachdzejicich se tésné pod povrchem.
Touto metodou lze za dobrych podminek zjistovat i vady délky pod 1 mm a Sifky od 10 pum.
Béhem zkousky je dil zmagnetovan bud' pfimo (prichodem elektrického proudu), nebo nepfimo
(vnéjsim zdrojem magnetického pole) napftiklad v civce, nebo pomoci elektromagnetu. V misté,
kde se nachazi vada, nemlze byt pole koncentrované v takové mife, jako v zakladnim
feromagnetickém materidlu. Magnetické pole proto vystupuje nad povrch. Tvofi takzvany
magneticky rozptylovy tok. Misto, kde magnetické silo¢ary opoustéji zakladni material, a kde do
néj opét vstupuji, nazyvame magneticky pol. V misté vady se tak vytvofi maly magnet. Na povrch
zkouseného dilu se nanese detekéni prostfedek ve formé feromagnetického prasku. Zrnka
detekéniho prostfedku jsou pfitahovana rozptylovym tokem nad vadami a tvofi viditelnou
indikaci. Indikace je nasledné operatorem vyhodnocena dle kritérii pfipustnosti.




